DISPOSABLE ENDOSKOPIK OYNAR BASLI TETIKLI DUZ KAPATICI VE KESICi STAPLER 60-4.8 MM YUKLEME UNITESi
TEKNIK SARTNAMESI

1. Tamami disposable olmalidir.
2. Acik ve Endoskopik cerrahide kullanima uygun olmalidir.

3. Kartus zimbalarin yer aldig alt aksam ve zimbalarin atesleme ile beraber “B” formasyonunun olusmasini saglayan anvil

kismindan olusmalidir.

4. Yiikleme (nitesi 22 ve 45 derece artikilasyon yapabilmelidir.

5. Kartusun kesi hattt aginin yapildigi kisma en fazla 3 em. uzaklikta olmalidir.

6. Yiikleme Unitesi bigakh kartus ve anvil birlikte gelmelidir.

7. Kartus Uizerinde bicagin harekete gegtigi ve bigagin durdugu noktalan gosteren gizgiler yer almalidir,
8. Kartus kullanilmus kartusun tekrar kullaniimamast icin ateslemeden sonra tekrar aktive olmamalidir.

9. Kartus kalin doku uygulamalarinda en lyi “B” formasyonunun olugmasi igin atesleme ile beraber st geneyi doku (zerine
pozisyonlayan bicaga monte mekanizmaya sahip olmahdir.

10.Kartus zerinde metrik gizgiler yer almalidir.
11.Y{kleme Unitesinin saftinin uzunlugu minimum 9.5 cm olmahdir.
12.Kartus atesleme esnasinda sabit kalmali ve dokuyu deforme etmemek igin staplere dogru cekilmemelidir.

13.YUkleme {initesinin saftinin Uzerinde zimbanin ateslemeden &nceki, ateslemeden sonraki bacak uzunluklarini, sekillerini ve
yikleme (initesinin tipini gosteren yazili ibareler bulunmalidir.

14.Cift sirali G¢ hat boyunca 60 £ 5 mm uzunlugunda kapama ve 58 + 5 mm kesme yapmalidir.

15.Y{ikleme Unitesi saftinin ucunda bulunan isaretli kanal sayesinde staplere kolaylikla kilitlenebilme 6zelligine sahip olmahdir.
16.Yikleme Unitesinin ¢ene agthmi minimum 24 mm olmahdir.

17 .Staplerin kartusundaki zimba bacak uzunluklari ateslemeden 6nce 4.8 mm, ateslemeden sonra 2.0 mm olmalidir.
18.Kartusun icinde 90+ 5 adet titanyum zimba bulunmali ve zimbalann ¢aplan 0. 24 mm olmalidir.

19.Steril paketli malzeme en az 4 yil miyadli olmalidir.

20. Satin alinacak her 8 adet kartus icin firma bir adet kartusun kullanilacagi stapler tabancasini Uicretsiz olarak getirecektir.
21. Uriine ait UBB- UTS bilgilerinin sunulmasi gerekmektedir
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ENDOSKOPIK UC BASAMAKLI KAPATICI VE KESICI STAPLER
MULU AKILLI KARTUSU 60 MM ORTA KALIN DOKU
TEKNIK OZELLIKLERI

Kartus disposable olmalidir. .
Kartugun, bos yitkleme initesine yiiklenmesi, lizerindeki san kilif ile beraber distal kisimdan anvilin prok51ma11ne
dogru kaydirilarak yapilmalidir ve tam oturdugunda “klik” sesi duyulmalidir. :
Kartug, yiikleme tinitesinden, u¢ kismunda bulunan bosluga, steril sart kilifin uc tirnags gecirilip hafif yukan
kaldirilarak veya steril bir obje yardimui ile de hafif yukar: dogru kaldirilarak da ayrilabilmelidir.

Alalli kartus lizerindeki entegre ¢ip sayesinde, akilli stapler cihaz: ile kullanildiginda, iletisim biitiinligii
olusturarak kartus ve zimba boyu gibi bilgileri staplere iletmeli ve bu bilgiler cihaz {izerinde bulunan dahili ekran
iizerinde goriintilenebilmelidir. '
Akallr kartus lizerindeki entegre ¢ip sayesinde, akilli stapler cihaz: ile kullanildiginda, prosediir sirasinda cihaz
tizerinde bulunan dahili ekran lizerinde doku kalinhigini gergek zamanli geri bildirim vererek atesleme hizima ve
klemp giiciinli otomatik olarak ayarlayabilmeli ve stapler atesleme agamalar1 izlenebilmelidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme tlinitesi, aynt markaya ait tiim model ve boylardaki manuel stapler
tabancalar1 ve akilli stapler atesleyicileri ile akilly yiikleme iinitesi vasitasiyla uyumlu olarak kullanilabilmelidir. -
Akilli kartug, kesme hattinin sagma ve soluna farkli boylarda tiger sira zimba yerlestirerek kesmeyi saglamalidir.
Kartus, zimbalar ateslendikten sonra en uygun lateral stkistirma basincim saglamasi i¢in asagidaki Slgiilere sahip -
olmahdir; a

En i¢teki zimbalarin kapanmadan Onceki 6l¢iisii 3.0 mm, kapandiktan sonraki 6l¢iisil 1.25 mm;
Orta siradaki zimbalarin kapanmadan 6nceki 6l¢lisii 3.5 mm, kapandiktan sonraki 6l¢iisi 1.5 mm;
En dis siradaki zimbalarin kapanmadan dnceki 6l¢iisd 4.0 mm kapandiktan sonraki 6l¢tisti 1.75mm.
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En dig sira zimba en yiiksek yapida olmali, dokuyu daha az sikistirmali, zimba hatti glivenligini maksimuma
¢ikarmalidir.

Kompresyon ve klempleme esnasinda kademeli kartus yiizeyi sayesinde, doku stresini azaltmalidir.

Daha rahat ve giivenli atesleme i¢in, {i¢ basamakli kartus yiizeyi sayesinde; klempleme ve atesleme esnasinda
doku s1vilan lateral olarak yayilmalidir. Beraberinde yiikleme {initesi kapatilip ateslenirken dokunun dogrusal
olarak ¢ene digma harcketini engellenmesi igin énce en ig sira zimba, sonra bir arkadaki orta sira zimba ve en son-
bir arkadaki en dig sira zimba dokuya yerlestirilerek atesleme gergeklestirilmelidir. Bu sira ategleme siiresince
bdyle devam etmelidir.

Tel caplan sirayla i¢ sirada 0.22 mm, orta sirada 0.22 mm ve dis sirada 0.24 mm olmakhidir.

Yukarda belirtilen tiim 6zellikler komisyon ilyeleri tarafindan Uiriin numunesi, katalog veya kullanim kilavuzu
lizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildigii taktirde numuneler maket ya da doku iizerinde
denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu 6zelliklerden herhangi birini saglamayan {iriin ihale digt
kalacaktir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme Ginitesi universal stapler vasitas: ile agilandirilabilir olmali, otomatik akilh
stapler vasitasi ile milimetrik agilandirma yapabilmelidir. Toplam acilanma 45 derece saga ve 45 derece sola
olacak sekilde olmalidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme tinitesinin gii¢lii ve sabit anvil yapisinin gelistirilmis kiempleme giicii ve - 3

basamakl kartus yapisi sayesinde; atesleme sirasinda distal doku kaymas: azaltilmis olmalidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme nitesinin anvil kismu, staplerin kapatma basincin dokuya daha iyi
aktarabilmesi i¢in sabit ve dayanikli olmahdir. Sabit ve giiclii anvil kismu sayesinde; staplerin kapatma basmcim
dokuya daha 1yi aktarabilmeli, kalm dokularda diizgiin B formasyonlu zimba kapanmas: saglanmal, sabit ve dar
anvil yapisi sayesinde hedef doku ¢evresindeki stapler doku kaymas: daha kolay yapilabilmelidir. ’
Kartug zimbalarin bulundugu ¢enenin yiizeyi, farkl: yiikseklikteki zimbalarin dokuya yerlestirilebilmesi igin
basamakli yapiya sahip olmahdir. ;
Daha rahat ve giivenli ategleme i¢in kartug ateslenirken kartus ve kartug yuvast anvili ile birlikte sikistirma basmei
lateral olarak yayilmalidir. Beraberinde yiikleme Uinitesi kag;tlhp ateslenirken dokunun dogrusal olarak ¢ene
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35, Teklif veren firma teklif ettigi malzemelerin UBB ve UTS bilgilerini faturayla birlikte teslim etmelidir.

disina hareketinin engellenmesi igin; dnce en i¢ sira zimba, sonra bir arkaki orta sira zimba ve en son bir arkadaki :
en dis sira zimba dokuya yerlestirilerek atesleme gergeklestirilmelidir. Bu sira atesleme siiresince bdyle devam - ; ©.

etmelidir.

Ug farkl zimba boyu sayesinde; aym kartus daha genis doku kalnlig: araliklardaki dokularda kullanilabilmeli, 5
bdylece doku kalinhigina uygun olmayan yanhs kartus se¢iminden kaynaklanabilecek kagak riski minimize

edilmelidir.

I¢ sirada 15 adet, orta sirada 15 adet ve dig sirada 15 adet olmak tizere tek tarafta 45 adet; iki tarafta toplam 90

adet zimba bulunmahidir.

Daha iyi hemostas ve pneumonostas i¢in zimba sira sonu konfigilirasyonu 4 adet zimbadan olusmalidir. Bu sayedé. j '
kacak riskinin en yitksek oldugu en ug birlesme kisminda risk minimumua indirilmelidir. :
Hemostatik i¢ zimba hatt: ve giiglii dig zimba hattr sayesinde; kesi hattina arttirtlmg kan perfiizyonu saglanmal,

boylelikle nekroz riski minimize edilmis olmalidir.

Uc basamakl kartus yiizeyi sayesinde; dokunu istenilen kalinliga daha az gii¢ ile sikistirilabilmelidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme iinitesi kalm doku uygulamalarmda en iyi “B” formasyonunun olugmast o
icin atesleme ile beraber iist geneyi doku fizerine pozisyonlayan bigaga monte mekanizmaya sahip olmalidir. Bu .
mekanizma zorlu kalin doku uygulamalarinda rahat doku transeksiyonu saglamali, ategleme esnasinda daha yi

stkigtirma saglamalidir.

Beraberinde kullanilacak olan akilli yitkleme {initesi anvili iizerindeki genigletilmis kovalar, konvensiyonel anv11 .
kovalarna genis zimba bacak hedefi saglamalidir, bu sayede zimba bacaklart zimba sirtiyla aynt hizada L
biikiilmeli, bdylece optimal zimba hatti giivenligi ve tutarli B formasyonu saglanarak kagaklara kars: direnci

arttirmaldar.
Toplam zimba hatti uzunlugu 59 mm olmalidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme tinitesi tizerinde, bigagm harekete gectigi ve bigagin durdugu noktalar

gbsteren gizgiler yer almalidir.

Kartus, kullamimus kartusun tekrar kullanilmamas: igin ateslemeden sonra tekrar aktive olmamalidir.
Beraberinde kullamlacak olan Akilli Yiikleme iinitesi tizerine 12 adet kartus yliklenebilmelidir.
Beraberinde kullanilacak olan Akill Yiikleme iinitesi giiclii yekpare anvile sahip olmal, tizerinde metrik gizgiler -

yer almalidir.

Beraberinde kullanilacak olan yiikleme finitesi ve {izerindeki kartus 12 mm porttan kullamlabilmelidir.
Beraberinde kullanilacak olan yiikleme initesi ve kartus staplerde bulunan grasping dzelligi ile tam uyumlu

olmahdir.

Her 12 kartus i¢in 1 adet Akilli yiikleme tinitesi {icretsiz verilecektir.

Steril paketli malzeme en az 1 yil miyadli olmahdir.
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